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Abstract of DE3838844 

To achieve smooth cut surfaces, a jigsaw blade is provided 
at its two main sides (2, 3) with roughening, which re-works 
the kerf surfaces, in the form of impact-notch edges (8) or an 
abrasive coating (12). 
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@ Stichsageblatt, insbesondere fur Holz 


Zur Erzielung glatter Schnittflachen ist ein Stichsageblatt 
an seinen beiden Hauptseiten {2, 3) mit einer die Schnittfu> 
genflachen nachbearbeitenden Aufrauhung in Form von 
Schiagkerben-Kanten (8) Oder einer abraslven Beschichtung 
(12)versehen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Stichsageblatt, insbesonde- 
re fur Holz. 

Beim SMgen von geraden und gebogenen Schnitten 5 
im Modellbau sowie von Ausspaningen und Durchbrii- 
chen im Innenausbau werden bevorzugt Stichsagen ein- 
gesetzt, weil mit deren kurzem Hub und guter Schnitt- 
fOhrung nachtrigiiche Schnitte einfach und prazise aus- 
gefiihrt werden kdnnen. Ein Nachteii bei den bisherigen to 
Stichsageblattern besteht in der zuruckbleibenden rau- 
hen und offenporigen Schnittfl&che. Diese rauhen 
Schnittfiachen bedOrfen meist einer zeil- und kostenauf- 
wendigen Nachbehandlung, wenn es sich urn Sichtfia- 
chen handelt 15 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Stich- 
sageblatt zu schaffen, mit dem besonders glalte Schnitt- 
flachen erreicht werden kdnnen, so daB eine Nachbe- 
handlung nicht mehr notwendig isL 

Ausgehend von einem gattungsgemaBen Stichsage- 20 
blatt. ist zur Ldsung dieser Aufgabe erfindungsgemaB 
vorgesehen, daB es an seinen beiden Hauptseiten mit 
einer die Schnittfugenfiache nachbearbeitenden Auf- 
rauhung versehen ist Durch diese Aufrauhung wird die 
Schnittfiache wShrend des S^gevorganges quasi ge- 25 
schliffen und geschmirgelt. so daB eine besonders glatte 
Schnittflache entsteht. 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Er- 
findung besteht die Aufrauhung aus Schlagkerben mit 
aufgetriebenen Kanten, die um mehr als die Zahn- 30 
schrankung iiber die Hauptseiten vorstehen. Ein solches 
Stichsageblatt ist sehr preisgiinstig herstellbar. Durch 
die als Feilenhiebe wirkenden Schlagkerben mit aufge- 
triebenen Kanten wird die Nachbearbeitung der 
Schnittflache besonders effektiv. 35 

In Ausbildung der Erfindung kann ein ungeschrtnktes 
Sageblatt verwendet werden, weil durch die Nachbear- 
beitung der Schnittflachen eine Verbreiterung der 
Schnittfuge erfolgt und somit einem Klemmen des Sa- 
geblattes vorgebeugt ist. 40 

ZweckmaBigerweise sind die Schlagkerben schrag in 
Richtung auf das freie Ende des Sageblattes geneigt und 
weisen sie nur auf ihrem diesem Sageblattende zuge- 
wandten Rand die aufgestauchten Kanten auf. Die Tiefe 
der Schlagkerben betragt etwa 20 bis 25% der Sage- 45 
blattstarke. Durch die einseitig aufgestauchten Kanten 
erfolgt die Bearbeitung der Schnittflachen in Sagerich- 
tung. und durch die Kerbenmulde erfolgt eine Mitnah- 
me der Feilspane bis zum Auswurf oberhalb des Werk- 
stuckes. 50 

In Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen 
werden. daB die Schlagkerben im Abstand vom Sage- 
blattriicken und von der Schrankungslinie angebracht 
sind. Hierdurch bleibt die Stabilitat des Sageblattes er- 
halten. 55 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist die 
Anzahl der Kanten bzw. der Schlagkerben an jeder 
Hauptseite grdBer als die Anzahl der Sagezahne. Durch 
die groBe Anzahl der Schlagkerben mit aufgestauchten 
Kanten wird eine verbesserte Oberflachenqualitat bei eo 
gleicher Schnittleistung erreicht 

In Weiterbildung der Erfindung kdnnen die Schlag- 
kerben quer oder schrag zum SageblattrOcken gerichtet 
und an den beiden Hauptseiten jeweils auf Lucke ver- 
setzt angeordnet sein. so daB die Stabilitat des Stichsa- 65 
geblattes nicht vermindert wird 

Der Erfindung zufolge kann auch vorgesehen werden, 
daB die Schlagkerben rund und die Kanten bogenformig 
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verlaufen oder daB die Stichsigebiatter mit sich kreu- 
zenden Schlagkerben versehen sind. Hierdurch wird ei- 
ne weitere Erhdhung der Schlagkerbenzahl und eine 
damit verbundene feinere Schnittoberflache erreicht 

GemaB einer atternativen Ausfuhrungsform der Er- 
findung kann die Aufrauhung aus einer abrasiven Be- 
schichtung z. B. aus Korund, Siliziummaterial oder Dia- 
mant. bestehen, welche ebenfalls eine glatte Schnittfla- 
che erzeugt 

Die Erfindung wird im folgenden anhand mehrerer, in 
der Zeichnung dargestellter AusfQhrungsbeispiele na- 
her eriautert In der Zeichnung zeigen: 

Fig. t eine Ansicht auf eine Hauptseite des Stichsage- 
blattes, mit geraden Schlagkerben, 

Fig. 2 einen Schnitt gemaB der Linie Il-Ii in Fig. 1, 

Fig. 3 einen Schnitt gemaB der Linie III-III in Fig. 1, 

Fig. 4 eine abgewandelte Ausftihrungsform des Stich- 
sageblattes, mit schragverlaufenden Schlagkerben. 

Fig. 5 eine dritte Ausfuhrungsform des Stichsageblat- 
tes, mit sich kreuzenden Schlagkerben, 

Fig. 6 eine vierte Ausfuhrungsform des Stichsageblat- 
tes, mit runden Schlagkerben, und 

Fig. 7 eine funfte Ausfuhrungsform des Stichsageblat- 
tes, mit einer abrasiven Beschichtung. 

Die Fig. 1, 2 und 3 zeigen ein Stichsageblatt 1 mit den 
Hauptseiten 2 und 3. dem Einspannende 4 und den Sage- 
zahnen 5. An beiden Hauptseiten 2, 3 ist das Sageblatt 1 
mit Schlagkerben 6 versehen, die schrag in Richtung auf 
das freie Ende 7 des Stichsageblattes eingeschlagen sind 
und auf ihrem, dem Ende 7 benachbarten Rand jeweils 
eine aufgestauchte Kante 8 aufweisen. Wie insbesonde- 
re aus Fig. 2 ersichtlich ist, stehen diese, eine Aufrau- 
hung der Hauptseiten 2, 3 bildenden Kanten 8 deutlich 
weiter uber die Hauptseiten 2, 3 des Sageblattes vor als 
die geschrankten Zahne 5. Die Tiefe Tder Schlagkerben 
6 betragt etwa 20 bis 25% der Sageblattstarke S. Beim 
Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 1 bis 3 sind die 
Schlagkerben 6 geradlinig und aquidistant und quer zur 
Langserstreckung des Sageblattes gerichtet Ihre Lange 
L ist etwa gleich dem halben Abstand zwischen Zahn- 
schrankungslinie Z und Zahnrucken /?. und die Schlag- 
kerben sind dabei so angeordnet, daB jeweils ein deutli- 
cher Abstand zum Zahnrilcken R und zur Schrankungs- 
linie Zverbleibt Die Anzahl der Schlagkerben 6 ist an 
jeder Hauptseite 2. 3 etwa doppelt so groB wie die An- 
zahl der Sagezahne 5, so daB der Mittenabstand benach- 
barter Zahne 5 etwa doppelt so grofl wie der Mittenabr 
stand zweier Schlagkerben ist Auf den beiden Haupt- 
seiten 2 und 3 sind die Schlagkerben jeweils auf Liicke 
gegeneinander versetzt, vgl Fig. 2. 

Wahrend beim Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 1 
bis 3 die Schlagkerben quer, d. h. senkrecht zur Langser- 
streckung des sageblattes 1, gerichtet sind, sind beim 
Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 4 die Schlagkerben 9 un- 
teretwaAS* geneigt 

Beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 5 ist das Stichsa- 
geblatt mit sich kreuzenden Schlagkerben 10 versehen, 
die auch hier, wie bei alien Ausfuhrungsbeispielen, je- 
weils an ihrem zur Sageblattspitze 7 hin benachbarten 
Rand die aufgetriebenen, die Schnittfugenfiachen bear- 
beitenden Kanten aufweisen. 

Beim AusfQhrungsbeispiel nach Fig. 6 ist das Stichsa- 
geblatt mit runden Schlagkerben versehen, die auf ih- 
rem dem freien Ende 7 benachbarten Rand bogenfdrmi- 
ge Kanten 11 aufweisen. Bei diesem Ausfuhrungsbei- 
spiel weisen die Schlagkerben einen sehr kleinen Durch- 
messer auf, so daB mehrere solcher Schlagkerben in der 
Breitenrichtung des Sageblattes nebeneinander ange- 
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ordnet sind; beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 6 sind 
jeweilsdrei nebeneinander angeordnete Kanten 11 ver- 
anschauiicht 

SchlieOlich zeigt Fig. 7 ein Stichs§geblatt» das als Auf- 
rauhung eine abrasive Beschichtung 12 aus Korund. Sili* 5 
ziummaterial oder Diamant aufweist 


Patentanspruche 

1. Stichs^geblatt, insbesondere fur Holz, dadurch to 
gekennzeichnet, daQ es an seinen beiden Hauptsei- 
ten (2, 3) mit einer die Schnittfugenflachen nachbe- 
arbeitenden Aufrauhung (ICanten 8, Beschichtung 
12)versehen ist 

2. Stichsageblatt nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 15 
zeichnet, dafi die Aufrauhung aus aufgetriebenen 
Kanten (8) von Schiagkerben (6) besteht 

3. Stichsageblatt nach den Anspruchen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet. daB die ICanten (8) urn mehr 
ais die Zahnschr^nkung Ober die Hauptseiten (2, 3) 20 
vorstehen. 

4. Stichsageblatt nach Anspruch 3, dadurch gekenn* 
zeichnet, daO es ungeschrankt ist 

5. Stichsageblatt nach den Anspruchen 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schiagkerben (6) 25 
schr^g in Richtung auf das freie Ende (7) des Sage- 
blattes (1) geneigt sind und nur auf ihrem diesem 
Sligeblattende (7) zugewandten Rand die aufge- 
stauchten Kanten (8) aufweisen. 

6. Stichsageblatt nach einem der AnsprOche 1 bis 5, 30 
dadurch gekennzeichnet, daB die Tiefe (7) der 
Schiagkerben etwa 20 bis 25% der SSgeblattsiarke 
(5) betragt 

7. Stichsageblatt nach einem der Anspriiche \ bis 6, 
dadurch gekennzeichnet. daB die Schiagkerben (6) 35 
im Abstand vom SageblattrOcken (R) und von der 
SchrSnkungslinie (Z) angebracht sind 

8. Stichsageblatt nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet daB die Anzahl der Kan- 
ten (8) bzw. Schiagkerben (6) an jeder Hauptseite 40 
(2, 3) grdBer als die Anzahl der S&gez^hne (5) ist, 

z. B. doppelt so groB ist 

9. Stichsageblatt nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet. daB die Schiagkerben (6, 

9) quer oder schrig zum Sageblattrucken (R) ge- 45 
richtet und an den beiden Hauptseiten (2. 3) jeweils 
auf Lucke versetzt sind 

10. Stichsageblatt nach einem der Anspruche 1 bis 
8, dadurch gekennzeichnet, daB die Schiagkerben 
rund sind und ihre aufgetriebenen Kanten (11) bo- 50 
genfdrmig verlaufen. 

U. Stichsageblatt nach einem der Anspriiche 1 bis 
8, dadurch gekennzeichnet. daB es mit sich kreuzen- 
den Schiagkerben (10) versehen ist 
12. Stichsligeblatt nach Anspruch 1, dadurch ge- 55 
kennzeichnet. daB die Aufrauhung aus einer abrasi- 
ven Beschichtung (12) aus z. B. Korund, Silizium- 
material oder Piamant besteht 
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